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tarttumista hammaslaa

PINNOITUS / Suomalainen
hammashoitoinstrumenttien val-
mistaja LM-Instruments ja Aalto-
yliopisto ovat kehitténeet tarttu-
mattoman pinnoitteen hammasl&a-
ketieteen kisi-instrumentteihin.

Pinnoitteen ansiosta hammas-
ladkarit ja suuhygienistit passe-
vit tekeméén tyotddn ergonomi-
semmilla ja kestdvadmmilld k&si-
tyokaluilla.

-Mitd vdhemmé#n paikkaus-
instrumenttiin tarttuu paikkausai-
netta, sitd helpompaa on tydsken-
tely, kehityspaéllikko Kari Lehto-
nen LM-Instrumentsista kertoo.

Samalla varmistuu paikkauksen
hyvéa laatu.

—-Ergonomialla ja kaytettdvyy-
delld on erittdin suuri merkitys,
silld suuhygienisti voi pitda inst-
rumenttia kddessddn kahdeksan
tuntia paivéssé, hin sanoo.

Parhaimmillaan suuhygienis-
ti saattaa ostaa 200 instrumenttia
vuodessa.

—-Toisaalta hammaslddkérin
paikkausinstrumentin kuluminen
kédytossi on niin vihiists, ettd se
saattaa kestéd isélta pojalle, Leh-
tonen kuvailee.

Hammaskiven poistoon tarkoi-
tettu instrumentti maksaa jo pin-
noittamattomanakin 40-60 euroa,
paikkausinstrumentti hieman véa-
hemmaén.

Tarttumaton pinta paikkaus-
instrumentissa nostaa valmistus-
kustannuksia huomattavasti.

Paikkausinstrumenttien tarttu-
mattomuus tuo uutta asiakaskun-
taa, mutta tuotantokustannusten
nousua ei Lehtosen mukaan voi
tdysimaardisesti siirtdsd tuotteen
hintaan. Katteen sdilymiseen tar-
vitaan muita kehittdmistoimenpi-
teita.

Kestdvad ja sitked

Hammasinstrumenttivalikoimaan
kuuluu eri lailla taivutettuja, eri
paksuisia ja muotoiltuja terdskér-
kia. Kliinisessé tyossé instrumen-
tit erottaa toisistaan helposti sii-

td, ettd niiden silikonilla paallys-
tetyt kevytmetallikahvat ovat eri
véarisii.

—Terds on martensiittista ruos-
tumatonta teradstd. Instrumentin
pitaé olla yhdistelmé kulutuskes-
tavyytta ja sitkeytta.

Uusissa hammasinstrumenteis-
sa pinnoitteet mahdollistavat mus-
tan tai muuten erottuvan pinnan
vérin. Siten instrumenttiin tarttu-
va paikka-aine erottuu selvemmin
hoitotoimenpiteen yhteydessa.

Pinnoitetta on instrumenteissa
kaytetty jo 1990-luvulta léhtien.
Silloin hammashoitajan késissa
saattoi olla esimerkiksi kullanvé-
rinen titaaninitridilld pinnoitettu
hammaskivenpoistoinstrumentti.

Nyt kehitetty pinnoite on keraa-
mista oksidia, sen tarkemmin sen
koostumusta ei haluta eritella. LM-
Instruments on tyytyvéinen tuote-
uutuuteen.

Tuotekehitys yhdistettyna yli-
opistotason tutkimukseen nakyy
myo6s markkinoinnin tuloksissa.

—Meilld on tilauskirjat tdynné
uusinta mallia, jossa on uusi tart-
tumaton pinnoite. Asiakkaita va-
kuuttaa osaltaan se, ettéd tuoteke-

Suomessa kehitetty pinnoite ehkadisee pa

hityksessé on mukana korkeakou-
lutason tutkimusta ja tutkijoita.
Testeilld osoitetaan, ettd meidédn
tuotteillamme on Kkilpailijoita pa-
rempi tarttumattomuus, Lehtonen
sanoo.

"Meilld on
tilauskirjat taynna
uusinta mallia.”

Lehtosen mukaan samaa tuote-
kehitysté olisi kyllé jatkettu ilman
Dimeccid ja Aalto-yliopistoakin,
mutta silloin se olisi ollut "enem-
man insinéorikokeilua”, koska tut-
kimuslaitteistoja ja tutkija-asian-
tuntemusta ei olisi ollut samalla
tavalla kdytossa.

Vastauksia
teollisuudelle
Aalto-yliopisto tutkii Hybrids-oh-
jelmassa tarttumattomia pintoja
laveammin ja enemmaén tieteelli-
seltéd pohjalta kuin pelkéstdén tuo-
tekehityksen ndkokulmasta. LM-
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ERGONOMIAA JA KESTAVYYTTA. Paraisilla valmistettava instrumentti
on kotimainen vastaus Aasiassa tehdyille hammashoidon kasitydkaluille.

ikkausaineen
karin instrumentteihin

Instruments osallistui ohjelmaan
yritysosapuolena.

Hammasinstrumentin tuoteke-
hitykseen ja kaupalliseksi tuot-
teeksi vihin etuajassakin ehtinyt,
hankkeen aikana testattu pinnoite
on yksi tulos, joka on ldhtenyt yri-
tyksen tarpeesta ja myo6s hyédyn-
ta4 yritysta.

—Kaikki yliopistolle tulevat tut-
kimusaiheet ldhtevét teollisista
tarpeista. Kysymyksen asettelu
tulee teollisuudesta, ja me tutkim-
me siihen uusia teknologioita ja
ratkaisuja. Osittain myos tuemme
varsinaista tuotekehitystd muun
muassa mittauksilla, Aalto-yliopis-
ton materiaalitekniikan professori
Jari Koskinen kertoo.

Kattilanvalmistaja tutkii

Tarttuvuustestissd instrumentti
kastetaan koneellisesti paikka-ai-
neeseen kerta toisensa jilkeen.
—-Ensin tutkimme kaupallisia,
kulumiskestédvié pinnoitteita kah-
della teraksella. Tatd “dippaus-
testid” kaytettiin vertaamaan uu-
sia pinnoitekokeiluja kaupallisiin
non-stick -pinnoitteisiin, Dimeccin
materiaalitekniikan tohtorikoulus-

sa vaitoskirjaa tekeva tohtoriopis-
kelija Jarmo Leppédniemi kertoo.
Tarttumaton pinta Kkiinnostaa
muitakin. Esimerkiksi kotimai-
nen kattilavalmistaja on Hybrids-
hankkeessa selvittdméssa, kuinka
kattilan pinta saadaan entistidkin
tarttumattomammaksi kovassa
kuumuudessa.
Dimecc-innovaatioalusta syntyi,
kun kaksi tutkimuskonsortiota eli
kone- ja metalliteollisuuden tutki-
muskeskittymé Fimecc ja digita-
lisaation innovointiin keskittynyt
Digile fuusioitiin elokuussa.
Aiemmin tutkimuskonsortiot
tunnettiin strategisen huippuosaa-
misen keskuksina eli shokeina.
-Dimeccin Hybrids-ohjelmas-
sa tehdédén pinnoitteisiin liittyvaa
kehitystd yritysten yhteistyona.
Tuloksena on kulutusta ja korroo-
siota kestévid, liukkaita, likaantu-
mattomia, aistivia, energiaa ab-
sorboivia ja heijastavia pintoja,
joita teollisuus tarvitsee, luettelee
ohjelmapaallikko Markku Heino
Spinversests. &
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Suomalaista suuhun

LM-Instruments on

perustettu vuonna 1973.
Planmeca-konserniin kuuluva
yhtio6 ty6llistédd noin 60 henkeé.
LM-Instrumentsin Suomen
liikevaihto on 10,9 miljoonaa
euroa. Yhti6 on vastikdén saanut
valmiiksi tehdaslaajennuksen
Paraisille, jolla saatiin lisda seka
tuotanto- etté toimistotilaa.

Yhtion valmistus on Suo-

messa, mika ei kehityspaal-
likko Kari Lehtosen mukaan ole
hammashoitobisneksessa itses-

téddnselvyys. Suuretkin hammas-

instrumenttivalmistajat teetté-

vat tuotteitaan Aasiassa, ehké
viimeistelevit niitd ja myyvét
sitten omissa nimissdén.

LM-Instruments on Lehtosen
mukaan onnistunut hyvin yhdis-
tamaén automaation késityohon.

Henkilostokin on ollut vain
tyytyvéinen, silld automaatiolla
on péaésty eroon tarkoista ja puu-
duttavista tyovaiheista kuten
instrumenttikérkien taivuttami-
sesta. &




