Tarttumattomuus tuo tehoa

instrumentin kayttoon

Suomessa kehitetty pinnoite ehkaisee paikkausaineen tarttumista
hammaslaakarin kasi-instrumentteihin. Se parantaa tydntekijan ergonomiaa.

Kari Peltonen

uomalainen hammashoitoinstru-
menttien valmistaja LM-Instru-
ments ja Aalto-yliopisto ovat teh-
neet yhteisty6td uudenlaisen non-
stick-pinnoitteen kehittdmisessa
hammaslaaketieteen kisi-instrumentteihin.

Pinnoitteen ansiosta hammaslaakérit ja
suuhygienistit pddsevit tekemdin tyotidn
entistd ergonomisemmilla ja kestdvdmmill
késityokaluilla.

—-Mitd vihemmén paikkausinstrument-
tiin tarttuu paikkausainetta, sitd helpompaa
on tyoskentely, kehityspaillikké Kari Lehto-
nen LM-Instrumentsista kertoo.

Samalla varmistuu paikkauksen hyvi
laatu.

—Ergonomialla ja kéytettdvyydelld on
erittdin suuri merkitys, silld suuhygienisti
voi pitdd instrumenttia kddessddn kahdek-
san tuntia pdivissd, hdn sanoo.

Parhaimmillaan suuhygienisti saattaa os-
taa 200 instrumenttia vuodessa.

—Toisaalta hammaslddkirin paikkaus-
instrumentin kuluminen kéyt6ssd on niin
véhiéistd, ettd se saattaa kestad iséltd pojal-
le, Lehtonen kuvailee.

Hammaskiven poistoon tarkoitettu inst-
rumentti maksaa jo pinnoittamattomanakin
40-60 euroa, paikkausinstrumentti hieman
vdhemmaén. Tarttumaton pinta paikkaus-
instrumentissa nostaa valmistuskustannuk-
sia huomattavasti.
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Paikkausinstrumenttien tarttumatto-
muus tuo uutta asiakaskuntaa, mutta tuo-
tantokustannusten nousua ei Lehtosen mu-
kaan voi tdysimadrdisesti siirtdd tuotteen
hintaan. Katteen sdilymiseen tarvitaan mui-
ta kehittdmistoimenpiteita.

HAMMASINSTRUMENTTIVALIKOIMAAN KUULUU eri
lailla taivutettuja, eri paksuisia ja muotoiltu-
ja terdskérkid. Kliinisessd tydssi instrumen-
tit erottaa toisistaan helposti siitd, ettd nii-
den silikonilla péallystetyt kevytmetallikah-
vat ovat eri virisia.

—Terds on martensiittista ruostumatonta
terdstd. Instrumentin pitda olla kombinaatio
kulutuskestévyytt ja sitkeytta.

Uusissa hammasinstrumenteissa pinnoit-
teet mahdollistavat mustan tai muuten erot-
tuvan pinnan varin. Siten instrumenttiin
tarttuva paikka-aine erottuu selvemmin hoi-
totoimenpiteen yhteydessa.

Pinnoitetta on instrumenteissa kéytetty jo

Aalto-yliopistolla on kehitetty koneellinen
tarttuvuustesti hammaspaikkaus-
instrumenteille pinnoitteiden tarttumatto-
muuden arviointiin. Pinnoitettu instru-

mentti kiinnitetdan voima-anturiin ja
kastetaan toistuvasti paikka-aineeseen,
Tarttumisvoima ja kuroutumismatka
poisvedettaessa mitataan voima-anturilla.

Dimecc syntyi
Fimeccin
ja Digilen
fuusiosta

imecc-innavaatioalusta syntyi,
kun kaksi tutkimuskonsortio-
ta eli kone- ja metalliteollisuu-
den tutkimuskeskittyma Fimecc ja
digitalisaation innovointiin keskittynyt
Digile fuusioitiin elokuussa.

Aiemmin tutkimuskonsortiot tun-
nettiin shok-nimikkeella eli strategi-
sen huippuosaamisen keskuksina.

- Dimeccin Hybridimateriaalit-
eli Hybrids-ohjelmassa tehdaan pin-
noitteisiin liittyvaa kehitysta yritysten
yhteistyona. Tuloksena on kulutus-
ta ja korroosiota kestavia, liukkaita,
likaantumattomia, aistivia, energiaa
absorhoivia ja heijastavia pintoja,
joita teollisuus tarvitsee, luet-
telee ohjelmapaallikké Markku
Heino Spinversesta.

1990-luvulta ldhtien. Silloin hammashoita-
jan késissé saattoi olla esimerkiksi kullanva-
rinen titaaninitridilld pinnoitettu hammaski-
venpoistoinstrumentti.

Nyt kehitetty pinnoite on keraamista ok-
sidia, sen tarkemmin sen koostumusta ei ha-
luta eritelld. LM-Instruments on tyytyviinen
tuoteuutuuteen.

TUOTEKEHITYS YHDISTETTYNA yliopistotason
tutkimukseen ndkyy myds markkinoinnin
tuloksissa.

—Meilld on tilauskirjat tdynnd uusinta
mallia, jossa on uusi tarttumaton pinnoite.
Asiakkaita vakuuttaa osaltaan se, etté tuote-
kehityksessd on mukana korkeakoulutason
tutkimusta ja tutkijoita. Testeilld osoitetaan,
ettd meiddn tuotteillamme on kilpailijoita
parempi tarttumattomuus, Lehtonen sanoo.

Lehtosen mukaan samaa tuotekehitys-
té olisi kylld jatkettu ilman Dimeccid ja Aal-
to-yliopistoakin, mutta silloin se olisi ollut
“enemman insindorikokeilua”, koska tutki-
muslaitteistoja ja tutkija-asiantuntemusta ei
olisi ollut samalla tavalla kiytossa.

AALTO-YLIOPISTO TUTKII Hybrids-ohjelmassa
tarttumattomia pintoja laveammin ja enem-
mén tieteelliseltd pohjalta kuin pelkistdan
tuotekehityksen ndkdkulmasta. LM-Instru-
ments osallistui ohjelmaan yritysosapuolena.

Hammasinstrumentin tuotekehitykseen

ILOINEN LIFTARI

Hammashuoltoinstrumentit ovat martensiittista ruostumatonta terasta. Pinnaite nopeuttaa
tyoskentelya ja pidentdd hammashoitoinstrumenttien kayttoikaa,

ja kaupalliseksi tuotteeksi vahén etuajassa-
kin ehtinyt, hankkeen ajkana testattu pin-
noite on yksi tulos, joka on lahtenyt yrityk-
sen tarpeesta ja myds hyédyttad yritysta.

—Kaikki yliopistolle tulevat tutkimus-
aiheet lahtevit teollisista tarpeista. Kysy-
myksenasettelu tulee teollisuudesta, ja me
etsimme siihen uusia teknologioita ja rat-
kaisuja. Osittain myds tuemme varsinaista
tuotekehitystd muun muassa mittauksilla,
Aalto-yliopiston materiaalitekniikan profes-
sori Jari Koskinen kertoo.

TARTTUVUUSTESTISSA INSTRUMENTTI kastetaan

koneellisesti paikka-aineeseen kerta toisen-
sa jilkeen.

—Ensin tutkimme kaupallisia, kulumis-
kestdvid pinnoitteita kahdella terdksella.
Tétd “dippaustestid” kéytettiin vertaamaan
uusia pinnoitekokeiluja kaupallisiin non-
stick -pinnoitteisiin, Dimeccin materiaalitek-
niikan tohtorikoulussa véitoskirjaa tekeva
tohtoriopiskelija Jarmo Leppéniemi kertoo.

Tarttumaton pinta kiinnostaa muitakin.
Esimerkiksi kotimainen kattilavalmistaja on
Hybrids-hankkeessa selvittdmaéssd, kuinka
kattilan pinta saadaan entistakin tarttumat-
tomaksi kovassa kuumuudessa. m

LM-Instruments valmistaa Suomessa

uonna 1973 perustettu LM-Instru-
; ; ments tyollistaa noin 60 henkes.
LM-Instrumentsin Suomen lilkevaih-
to on 10,9 miljoonaa euroa. Yhtid on vast-
ikaan saanut valmiiksi tehdaslaajennuksen,
jolla saatiin lisda seka tuotanto- etta toi-
mistotilaa.

Paraisilla toimiva yhtid on osa Planme-
ca-konsernia. Yhtidn markkinointinimena
on LM Dental.

Yhtién valmistus on Suomessa, mika ei
kehityspaallikko Kari Lehtosen mukaan ole

hammashoitobisneksessa itsestaanselvyys.
Suuretkin hammasinstrumenttivalmista-
jat teettavat tuotteitaan Aasiassa, ehka vii-
meistelevat niita ja myyvat sitten omissa
nimissaan.

Yhtid on Lehtasen mukaan onnistu-
nut hyvin yhdistamaan automaation kasi-
tyohon.

Henkilastokin on ollut vain tyytyvainen,
silla automaatiolla on paasty eroon tar-
koista ja puuduttavista tydvaiheista kuten
instrumenttikarkien taivuttamisesta.
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