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Suomen kilpailuvalttina

Uudet materiaalit
Ja pinnoitteet

B Terminen ruiskutus suojaa
koneenosia kulumiselta ja
voi moninkertaistaa niiden
kéyttoian. Metalli-kumi-
hybridimateriaalit taas
pérjadvat kaivosalan entisti
vaativammissa olosuhteissa.

Kerttu Vihdnen

Uusien materiaalien kirjo on yhi laa-
jempi: metalleja, keraameja, poly-
meerejd, kumeja, komposiitteja,
nanomateriaaleja ja erilaisia erikois-
pinnoitteita.

Tadma kavi ilmi Tampereen syyskui-
sessa Alihankinta-tapahtumassa jir-
jestetyssd seminaarissa, jossa esiteltiin
uutuuksia ja etenkin niiden sovelta-
mista teollisuudessa.

"Uusista materiaaleista on kilpailu-

Kokkola LCC Oy:n messu-
osastolla Alihankinta-
tapahtumassa oli esilla
seka termisen ruiskutuk-
sen ettd laserpinnoituksen
ocaamista.
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etua suomalaisyrityksille. Niitd pitii
kuitenkin osata kiyttdd ja soveltaa
kiéyttokohteen asettamien vaatimus-
ten mukaan’, korostaa ohjelmapiil-
likké Markku Heino (Spinverse Oy)
metalli- ja konepaja-alan huippuosaa-
miskeskittymastd Fimeccistd, joka
isdnnoi seminaaria.

Jo laajassa kiytdssa on suomalais-
ten erinomaisesti hallitsema pinnoi-
tusmenetelmd, terminen ruiskutus,
josta kertoi Valmetin tuotekehitys-
pdillikké Ville Eronen.

Tekniikan uusia sovelluksia kehite-
tddn Fimeccin BSA & Hybrids -ohjel-
massa. Menetelmén keskeiseksi tut-
kimuspaikaksi on muodostunut
Tampere, jonne perustettu Thermal
Spray Center Finland tarjoaa myés
yrityksille alan tietoa ja neuvontaa.

Terminen ruiskutus parantaa bulk-
kimateriaalin kulutuksen- ja korroo-
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Terastd ja komposiitteja

Fimecc on metalli- ja konepaja-
teollisuuden  huippuosaamisen
keskittyma eli shok. Organisaation
tavoitteena on lisdtd tutkijoiden ja
teollisuuden yhteistydta.

Fimeccin BSA (Breakthrough
Steels & Applications) -chjelman
projekteissa luodaan ja hyddynne-
tddn uusia terdssovelluksia. Mukana
on 30 yritysta.

Hybrids-ohjelma kehittdd uusia
komposiittimateriaaleja ja materi-
aaliyhdistelmid 38 yrityskumppanin
yhteisin voimin.

Molempiin ohjelmiin osallistuu
seitseman keskeistd suomalaista
tutkimustahoa ja merkittéva joukko
kansainvalisid kumppaneita. Ohjel-
mien tavoitteena on tuoda kilpailu-
kykyd Suomen cleantechiin ja bio-

talouteen.

sionkestdvyyttd lisaamalli kompo-
nentin pinnalle ominaisuuksiltaan
kestdvimman pinnoitekerroksen.

Menetelmédn avulla luotuja pin-
noitteita kdytetddn etenkin metalli-
teollisuuden ja paperikoneiden osissa.
Suojakerros voi moninkertaistaa ras-
kaissa olosuhteissa toimivan koneen
Kiiyttoin.

"Pinnoitus voi palauttaa vanhan

Kerltu Vahanen

komponentin kulumisen- ja korroo-
sionkestivyyden lahes uuden tasolle’,
Eronen sanoo.

Suojaus tapahtuu sulattamalla pin-
noitemateriaali kokonaan tai osittain
ja ruiskuttamalla se hienojakoisena
sumuna kasiteltiville pinnalle.

Valmet on tutkinut myds niin
sanottua kylméruiskutusta, joka ei
vaadi materiaalin sulattamista tai hit-
saamista. Se soveltuu siksi myos herk-
kien materiaalien pinnoittamiseen;
suojakerroksen voi suihkuttaa jopa
paperin paille.

Vaikka termiselld ruiskutuksella
pinnoitetaan yleisimmin metal-
lia, menetelmilld voidaan suojata
myiis esimerkiksi keraameja, lasia
ja muovia. Yhden pinnoitekerrok-
sen paksuus vaihtelee 20 mikromet-
ristd yhteen millimetriin, ja kerroksia
sumutetaan niin monta kuin sovellus
vaatil.

Yleistyvd menetelma

Ville Eronen uskoo termisen ruis-
kutuksen kiytdn yleistyvin tulevai-
suudessa entisestadn. Jo nykyisin on
tarjolla suuri valikoima ruiskutus-
materiaaleja, ja lisdd kehitetddn koko
ajan.

"Ruiskutus on joustava valinta, silld
pinnoitteella voi kattaa niin pienen
komponentin kuin koko huoneenkin.
Lisiksi pinnoituksen voi tehdi joko
tytipajassa tai paikan padlld”

Menetelma on myds edullinen sii-
hen verrattuna, ettd koko kompo-
nentti olisi tehty kalliimmasta materi-
aalista. Rahaa sddstyy, kun paremmat
ominaisuudet voidaan ruiskuttaa vain
pinnalle ja vain sen paksuisena ker-
roksena, joka on tarpeen kuhunkin
sovellukseen.

Pinnoitustekniikkaan oli tilaisuus
tutustua myos Alihankinta-tapah-
tuman messuosastoilla. Yksi noin
tuhannesta niytteilleasettajasta oli
Kolkkola LCC, joka tekee monia eri-
laisia termisid ruiskutuksia.

Myyntipaillikké Mikael Luokka-
lan mukaan puolet yrityksen pin-
noitustdistd kohdistuu uusiin kom-
ponentteihin, toinen puoli on huoltoa.

Terminen ruiskutuspinnoite sopii
hyvin koneenosien kunnostukseen ja
voi lisatd vanhojenkin osien kiyttd-
ikdd reippaasti.

”Jos tuote yleensi kestid vuoden,
niin oikealla pinnoituksella se kestdd

kinnon.
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Alihankinnan
suurtapahtuma

« Alihankinta on kansainvalinen
messu- ja seminaaritapahtuma,
joka on jarjestetty Tampereella
vuosittain vuodesta 1988.

= Tdnd vuonna Tampereen messu- ja
urheilukeskuksessa 15.-17.9.2015.
+ Noin tuhat naytteilleasettajaa
20 maasta, kavijoita 17 000.

+ Seuraavan kerran 27.-29.9.2016.
Ensi vuonna tapahtuman paa-
teemat ovat digitalisaatio ja johta-

K minen. )

jopa neljd vuotta’, Luoklkala arvioi.

Termisen ruiskutuksen lisdksi Kok-
kola LCC tekee ainoana Suomessa
myos laserpinnoituksia.

"Yleisin pinnoite, jota meiltd tila-
taan, on kobolttipohjainen substraatti.
Pinnoite tehddin useana kerroksena.
Millimetrin kokonaispaksuus riittdd
jo useimpiin sovelluksiin

Vaikeisiin olosuhteisiin

Kehityspadllikkd Mari Lindgren
Outotecistd esitteli Fimeccin semi-
naarissa uusia metalli-kumihybridi-
materiaaleja, jotka sopivat erityisesti
kaivostoiminnan ja metalliteollisuu-
den usein erittdin vaikeisiin oloihin.

"Ihmiskunnan taytyy oppia hyd-
dyntimdan entistd koyhempid mal-
milihteitd, jolloin metallin erottelun
olosuhteista tulee entistd happamam-
pia, kuumempia ja kuluttavampia’,
Lindgren sanoo.

"Meidin tavoitteenamme on kehit-
tid tyokaluja ja materiaaleja, jotka
kestdvit jopa tillaisissa olosuhteissa”

Hybridimateriaalilla pyritdin saa-
vuttamaan molempien materiaalien
toivotut ominaisuudet yhdelld kertaa.
Ruostumaton terds on mekaanisesti
kestivid, kun taas kumi on elastista
ja kestdi eroosiota.

Alan suurimpana haasteena on
16ytad hyvid vilikerrosmateriaaleja,
jotta hybridirakenne myos kestdd
kulutusta menettimattd materiaalien
vilistd adheesiota. Juuri sithen Quto-
tec tutkimuskumppaneineen paneu-
tuu parhaillaan.

"Tissd vaiheessa meilld alkaa olla
aika hyvi kisitys siitd, mihin asioihin
voimme vaikuttaa ja missd prosessin
vaiheissa suurimmat ongelmat esiin-
tyvit”, Lindgren kertoo.

“Seuraavaksi haluamme luoda
uutta yritystoimintaa, joka pohjau-
tuu entistd haastavampien olosuhtei-
den hybridirakenteisiin” O

Kirjoittaja on vapaa toimittaja.
kerttu.vahanen@gmail.com
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